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UWAGI:

1. Klasa wykonania konstrukcji EXC2.

2. Ogdlne warunki | odbioru, tolerancje wg PN—EN 1090-2.
3. Projekt warsztatowy konstrukcji rozpatrywaé tgcznie

z projektami architektury, instalacji, konstrukcji zelbetowych

oraz opisem technicznych projektu wykonawczego.

elmentéw wg opisu technicznego.
Gatunki stali wg wykazow stali.
Elektrody wg opracowania technologicznego wytwérni.
Podlewka ekspansywna Sika Grout 314 lub réwnowazna
zwrécié uwage
Wszystkie Sruby klasy min. 8.8 ocynkowane ogniowo.
W miejscach stykéw montazowych
spawanych — uzupefni¢ powfoke antykorozyjng stosownie
do wymaganego okresu trwatosci.

| ©0 | NOO A

Zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg oraz kolorystyka

na staranne wypeftnienie gniazd na ostrogi.

10. Konstrukcja o podwyzszonych walorach estetycznych — wszystkie
spoiny powinny byt obrobione mechanicznie umowZfiwiajgc fagodne
przejscia pomiedzy spoing a materiatem rodzimym. Jako$¢ powierzchni

profili powinna by¢ zatwierdzona przez architekta.

11. Przed przystgpieniem do prefabrykacji wykona¢ projekt warsztatowy.
Uwzgledni¢ (po uzgodnienu z wykonawcq oraz projektantem)

ew. dodatkowe podziafy elementow wysytkowych.
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